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ProStretch

Drehteller - Stretchanlage WP2

Typ: WP2 mit motorischem Vorrecksystem
e Halbautomatischer Stretchwickler

e Wickelprogrammvorwahl

e automatischer Wickelablauf

e PreStretch System (250% Vorreckung)

e QuickLoad System zum schnellen Folie einlegen
e Stopp fiir Deckblattauftrag/Regenprogramm

e Zahler Wickelvorgange (Automatik-Programme)
e Sanftan und —auslauf des Drehtellers

e Drehteller-Geschwindigkeit regelbar

¢ Folienschlitten-Geschwindigkeit regelbar

e Anzahl FuRR- und Kopfwicklungen einstellbar

e Fotozelle zur Héhenabfrage der Palette

e CE-Siegel

PreStretch
System

Technische Daten:

e Drehteller— @ 1.650 mm
¢ Drehgeschwindigkeit 0-12 U/min
e max. Palettenmald 1.200 x 1.000 mm
o max. Wickelhthe 2.400 mm
1 ‘ e max. Ladungsgewicht 2.000 kg
e Maschinengewicht ca. 700 kg
e Betriebstemperatur +5° bis +40°C
e Betriebsspannung 230V /50 Hz
1,39 kW
Zubehor fir WP2 Maschinen:

= ¢ Fotozelle fir schwarze Giiter
‘e’ o Auffahrrampe Standard
a8 o Auffahrrampe fur Elektrohubwagen, verstarkt
e Mastverlangerungen
e Grolere Drehteller
o Elektromotorischer Niederhalter
i | e Boden — Einbaurahmen
. s = e Ausfiihrung in Edelstahl
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